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Resumen

Este trabajo comienza dando una pequefa resefia histérica de la empresa
en donde se implementara este software (Pesquera Bio-Bio), y también el proceso

utilazo alli, en su “Planta de Harina y Aceite de Pescado”.

” 13
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Qué es un programa”, “como se utiliza en si, el lenguaje de programacién

en Visual Basic”, son algunos de los temas tratados en la primera parte de este
informe. También, se cree necesario mostrar el uso de este software, y también su
instalacion en el equipo computador (manual de usuario), apareceran las
diferentes imagenes de cada una de las ventanas que tiene nuestra aplicacion
para que el lector visualice e identifique rapidamente de lo que se esta hablando
en la explicaciéon tedrica. Aparte de mostrar el codigo fuente de cada botdon de
nuestra aplicacion, encontraremos en las paginas de este trabajo una explicacion

del codigo en nuestro propio lenguaje cotidiano.
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Introduccion

Hoy en dia, como bien se puede tener conocimiento, la manutencion en el
area de produccion, maquinaria, y las demas areas que tengan relacion directa o
indirecta con ella, ayuda en un gran porcentaje a la disminucion de costos,
disminucién de tiempos perdidos por fallas inesperadas de cualquier maquina,
disminucién del personal necesario para tal efecto, papeleo, etc.

Por esta razdén se han creado e implementado diferentes recursos para
ayudar al ejercicio de la manutencion en la industria y asi enfrentar de una buena
forma cualquier incidente inesperado.

Nuestra idea trata de enfrentar esta clase de situaciones, ya que podemos
ampliar el campo del Ingeniero Mecanico a la tecnologia, e innovar nuestra
actividad al desarrollo de un software que se ocupe del mantenimiento en la
Empresa, ésta sera la “Planta de Harina de Pescado” de la “Pesquera Bio-Bio”.
Nuestro Seminario tendra como objetivo principal la creaciéon y desarrollo de un
software, “HR Mantencién”, creado por intermedio del software de programacion
“Visual Basic”, donde, reuniendo los datos necesarios, éste tendra la capacidad
de planificar, programar y confeccionar automaticamente: Ordenes de Trabajo
(O.T.), Pedidos de Trabajo (P.T.), el estado de cualquier maquinaria a la fecha
actual, el stock en bodega, etc.; donde cada uno de estos informes se podran
imprimir de una manera sencilla, asignando la prioridad requerida a los diferentes
trabajos de manutencion, etc.

Es probable también, que el poco uso de este tipo de softwares se deba en
parte a la compleja manera de utilizarlo, lo que provoca que no se utilice dichos
programas o solo una parte de ellos. Pues bien, nuestro Seminario tiene también
la idea de ser mas especifico, lo cual simplifica su utilizacion por cualquier
trabajador que lo requiera, es decir, un nivel que no necesita una gran experiencia.
El presente informe es también en parte un manual para ocupar este software, que

de una manera sencilla ensefiara un uso optimo de esta herramienta.
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Capitulo 1

Objetivo del Seminario
1. Creacion de un Software que permita planificar, programar y ejecutar las

tareas necesarias para una eficiente manutencion preventiva en los

departamentos de la empresa “Pesquera Bio-Bio”.

2. Instalacién del software en la empresa mediante un sistema de bases de

datos en red interna.
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Historia de la empresa

En octubre de 1955 la familia Stengel, encabezada por Walter Stengel (capitan
naviero), su sefiora y sus hijos Klaus ,Fran y Jan inician su travesia que duraria 81
dias, con cuatro goletas pesqueras, Theoja 1, Theoja 2, Uwe y Pinguen; desde el

puerto de cuxhaven, Alemania, hasta llegar a Chile.

1977

Los hermanos Klaus, Fran y Jan deciden formar una empresa con sello propio,
Pesquera Bio-Bio, la cual en un comienzo dedicaba sus esfuerzos al arte de la
pesca de arrastre.

Los hermanos comenzaron con dos barcos pesqueros: el Pelicano y el Quillay, los

cuales ellos mismos capitaneaban. Mas tarde se incorporaria el pesquero Oceanic2.
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Pesquera Bio-Bio inco

e

rpora a su flota el tercer pesquero el Cerco. Atendiendo a
una mayor demanda por productos mas elaborados, la empresa expande sus
operaciones creando una planta de harina de pescado y una empresa procesadora
de productos congelados, Congelados del Pacifico.

- ¥ i
Sl S

Continuando con el proceso de expansion y de busca de nuevos mercados, los

L
s

hermanos Stengel en conjunto con otros industriales pesqueros de la zona forman
Unifish Canning, empresa dedicada ala elaboracién y conservacion de conservas de

pescado. Este mismo afio, Congelados Pacifico consolida su crecimiento con la

construccion de una moderna planta de procesamiento.

1999

Congelados Pacifico se introduce a la industria salmonera al incluir dentro de sus
actividades un centro de cultivos de Salmones y Truchas ubicada en la Décima
Region del Pais.
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Flujo de captura
E— 14
T d:

Planta de
#*) Consumo Humano

O Cenfro de Cultive ik o 01 &
de Salmones y Truchas —|""' Congelados Pacifico

Toda la captura de Pesquera Bio-Bio se destina al abastecimiento de plantas de
Harina, Conservas, y Congelados para su principal elaboracién de productos con

mayor valor agregado.
Al incorporar un centro de cultivo de salmones y truchas, Congelados Pacifico

aumento su nivel de produccion, permitiéndose diversificar los productos

elaborados y comercializados.
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Planta de harina y aceite de pescado

Comienza sus operaciones en el afio 1988 mediante la elaboracion de productos

con mayor valor agregado, dotada de la mas avanzada tecnologia disponible.

La excelencia de los productos esta intimamente ligada a la experiencia y vocacion

pesquera de sus fundadores, con tradicion en esta actividad.

Planta harina

La elaboracion de harina y aceite de pescado se basa en la utilizacion de pescado,
principalmente jurel, que es sometido a coccidn, prensa, separacion solidé-liquido
y secado a vapor para su posterior utilizacion en otros productos de mayor valor

agregado.

Toda la produccién es realizada basandose en el programa de Aseguramiento de

Calidad HACCP.
Recapcion Coccion
=

Separacion
Solidoy/Liquido

Limpleza y
Molienda

. Ensacado vy
Adicion '
Antioxidantes Alrrj;ﬁ?:rmfnm
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Capitulo 2

2.1. Lenguajes de programacion y programas

Un lenguaje de programacion es aquel elemento dentro de la informatica que nos
permite crear programas mediante un conjunto de instrucciones, operadores y
reglas de sintaxis; que pone a disposicion del programador para que este pueda

comunicarse con los dispositivos hardware y software existentes.

Un programa por lo tanto, es un conjunto de instrucciones que siguen una serie de
reglas dictadas por el lenguaje de programacion en el que se haya escrito. A ese
grupo de instrucciones escritas por el programador para obtener el programa, se le
denomina cddigo fuente, y tras una fase de compilacién. Se convierten en el
lenguaje maquina que ejecutara el ordenador en el que se haya instalado dicho

programa.

El lenguaje maquina consiste en el cddigo en formato binario de las
instrucciones escritas en el lenguaje de programacion, y es el Unico tipo de cddigo
a ejecutar que entiende el ordenador. En ese caso éno seria mejor dedicarnos a

programar directamente en lenguaje maquina?

La respuesta a esta pregunta se encuentra en que el desarrollo de un
programa directamente en lenguaje maquina es excesivamente complejo, ya que
dicho cddigo se basa en las instrucciones en formato binario que son entendibles
directamente por el ordenador. Debido a esto, la fase de creacién del programa se
realiza en un lenguaje que sea mas comprensible por el programador, y una vez
finalizada esta fase, se convierte a codigo maquina en la llamada fase de

compilacion.
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Codigo programa Lenguaje Maguina
En lenguaje — | Compilacion ) — Codigo formato
programacion hinario
Figura 1. Pasos para la conversiin a ¢ddigo binario.
éQué es un programa?

Como se definié en un tema anterior, un programa se compone de instrucciones o
lineas de cddigo fuente, que se obtienen al trasladar las indicaciones de un
diagrama de flujo o pseudo cddigo al lenguaje de programacién elegido para
desarrollar el programa. Una vez escrito el programa en un lenguaje determinado,

podremos ejecutarlo para resolver los problemas para los que ha sido disefhado.

Componentes de un programa

Los componentes son todos aquellos elementos del lenguaje que utilizaremos para
escribir el programa. A continuacion se muestran de forma esquematica los

principales componentes.

¢ Datos.
- Simples.
- Compuestos.

- Definidos por el programador.

¢ Identificadores.
- Variables.
- Constantes.

- Subrutinas.
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e Palabras reservadas.
- Comandos (instrucciones).
- Funciones propias del lenguaje.

- Objetos propios del lenguaje.

e Operadores.
- Aritméticos.
- Relacionales.

- Légicos.

e Expresiones.

e Estructuras de control.
- Seleccion.

- Repeticion.

- Contadores.

- Acumuladores.

- Interruptores.
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2.2 Visual Basic

Visual Basic es uno de los tantos lenguajes de programacion que podemos
encontrar hoy en dia. Dicho lenguaje nace del BASIC (Beginner’s All-purpose
Symbolic Instruction Code) que fue creado en su versién original en el Dartmouth
College, con el propdsito de servir a aquellas personas que estaban interesadas en
iniciarse en alguin lenguaje de programacion. Luego de sufrir varias modificaciones,
en el afio 1978 se establecié el BASIC estandar. La sencillez del lenguaje gand el
desprecio de los programadores avanzados por considerarlo "un lenguaje para

principiantes".

Primero fue GW-BASIC, luego se transformé en QuickBASIC y actualmente
se lo conoce como Visual Basic y la version mas reciente es la 6 que se incluye en
el paquete Visual Studio 6 de Microsoft. Esta versiébn combina la sencillez del
BASIC con un poderoso lenguaje de programacion Visual que juntos permiten
desarrollar robustos programas de 32 bits para Windows. Esta fusion de sencillez y
la estética permitidé ampliar mucho mas el monopolio de Microsoft, ya que el
lenguaje sdlo es compatible con Windows, un sistema operativo de la misma

empresa.

Visual Basic ya no es mas "un lenguaje para principiantes" sino que es una
perfecta alternativa para los programadores de cualquier nivel que deseen

desarrollar aplicaciones compatibles con Windows.

En este informe explicaremos algunos términos y/o caracteristicas de mismo

con la finalidad de aprender mas sobre este Programa y manejarlo con facilidad.
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2.3Explorador de proyectos

Explorador de proyectos: Esta ventana muestra todos los elementos que forman

parte del programa (proyecto, como se denomina en Visual Basic) que estamos

desarrollando: formularios, codigo, etc.

% Proyecto - Proyectol

Fig. 2.2.1. Explorador

Formulario.

Nos permite la creacion de una ventana de las que formaran parte del
Programa. Ya que VB emplea el término formulario para referirse a las ventanas de

Windows, también sera el utilizado en este curso.

im. Proyectol - Form1 [Form]

.2

Fig. 2.2.2. Formulario de creacion de Ventana.
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2.4 Propiedades

Nos permite la edicion de las propiedades del formulario o control que estemos
creando o modificando actualmente. También permite manipular las propiedades

de cualquier otro elemento del proyecto que tengamos seleccionado.

'r-:n|:-i-3n:|-an:|-3:s: -Farm1
IFDI'ITII Farm LI
AlFsbética: | por eategotias |

Forml -~
1-3D
False )
[] aHzoo0000Fa.
2 - Sizable

|Farml

[True

True

(13- Copy Pen

0 - 5olid

1

(True

| &H000000008
|1 - Transparent
‘M5 Sans Serif
(True )
|l &Hs00000128
|True

3600 =
Fig. 2.3.1 Cuadro de Propiedades

2.5. Cuadro de Herramientas

Muestra el conjunto de controles que se encuentran disponibles en el proyecto
para poder ser insertados en un formulario.

E3
General

ﬁ:b’

m <
B/ BDOuw s &

p L
b

Fig. 2.4.1 Cuadro de Herramientas
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Capitulo 3

3.1. Mapa de funcionamiento del software

El software HR manutencién esta dirigido a poder optimizar el area de

manutencién de la Planta Harina de Pesquera Bio-Bio.

A continuacion

ilustrara graficamente el patron de funcionamiento.

se procederda a mostrar el mapa del software, el cual

Ayuda

¥

Formulario de
Ayuda

P tacic | Famularia
resentacion ngreso > Prineipal
r ¥ ¥ h
Hojas de Materiales Planificacion y Pedido de Trabajo
Inspeccian Programacian
Formulario de d Heltlrc' .:'r'['jd h J
— Hojas de l:w UF'TH = Formulario de OT fa—|
Inspeccian %t:ga E: a F?rrnulariu de
eg Pedido de Trabajo

Maleriales de T s iz

Bodega Programa dle [+ |
trabaje Diario

Farmulario de
Analisis de Falla

Infarme de

Equipcs

v

. 4

Identificacion de
Equipos

Antecedentes a
Informar

Fig. 3.1. Diagrama de flujo del funcionamiento del software.
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3.2. Creacion de HR mantencion

A continuacion se mostraran los cddigos con que fueron creados los

formularios de este programa y su respectivo orden en el software.

La falta de ortografia que se presenta en la codificacion es propia del lenguaje de
programacion utilizado.

Pantalla de Presentacion

Autarizado a Pesquera Bio-Bio
Software de Mantencidn

Mantenciéon HR

Plataforma:95,98,.NT.2000
Version:1.0

Copyright: 2006

Realizado Por: Rodrigo Ruiz Herminio Flares

Advertenciael siguiente softvare es de uso exclusivo de Pesquers Bio-Bio ©

Ingrezar S alir

Fig. 3.2.1. Pantalla de Presentacion

Cédigo

Private Sub cmdIngresar_Click()
Load frmLogin

frmLogin.Show 0

End Sub

Private Sub Command1_Click()
End
End Sub

Private Sub Form_Load()

IblVersion.Caption = "Version " & App.Major & "." & App.Minor & "." &
App.Revision

IbIProductName.Caption = App.Title
End Sub
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Registro de Ingreso
Login X

Fig. 3.2.2. Registro de Ingreso

Cddigo
Private Sub cmdCancel_Click()

LoginSucceeded = False
Me.Hide
End Sub

Private Sub cmdOK__Click()
Load frmSeminario
frmSeminario.Show 0
LoginSucceeded = True
Me.Hide

Else
MsgBox "La contrasefia no es valida. Vuelva a intentarlo”, "Inicio de sesién"
txtPassword.SetFocus
SendKeys "{Home}+{End}"
End If
End Sub

Private Sub Form_Load()

cboNombre.Addltem "Jefe Turno"
cboNombre.Addltem "Jefe Planta"
cboNombre.Addltem "Jefe de Mantencion"
cboNombre.Addltem "Tecnico Mecanico"
cboNombre.Addltem "Tecnico Electronico"
cboNombre.Addltem "Supervisor de Mantencion”
End Sub
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Pantalla Principal

B Mantencion RH

Pedido de trabajo  Planificacion v Programacion  Materiales  Hojas de inspeccion Awvuda

Fig. 3.2.3. Pantalla Principal

Cédigo

Private Sub mnuAntecedentesinformar_Click()
Load frmAntecedentes
frmAntecedentes.Show 0

End Sub

Private Sub mnuAyuda_Click()
Load Form1

Form1.Show 0

End Sub

Private Sub mnuCuenta_Click()

End Sub
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Private Sub mnuHojaslnspeccion_Click()
Load frmHojalnspeccion
frmHojalnspeccion.Show 0

End Sub

Private Sub mnuldentificacionEquipos_Click()
Load frmldentificacion

frmldentificacion.Show 0

End Sub

Private Sub mnuMaterialesBodega_Click()
Load frmBodega

frmBodega.Show 0

End Sub

Private Sub mnuMaterialesDevolucion_Click()
Load frmRetiroMateriales
frmRetiroMateriales.Show 0

End Sub

Private Sub mnuPedidoFormulario_Click()
Load frmPedidoTrabajo
frmPedidoTrabajo.Show 0

End Sub

Private Sub mnuPlanificacionAnalisis_Click()
Load frmAnalisisFalla

frmAnalisisFalla.Show 0

End Sub

Private Sub mnuPlanificacionOrden_Click()
Load frmOrdenTrabajo
frmOrdenTrabajo.Show 0

End Sub

Private Sub mnuPlanificacionTrabajoDiario_Click()
Load frmTrabajoDiario

frmTrabajoDiario.Show 0

End Sub

CONCEPCION, 2006
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Pedido de Trabajo

B Pedido de Trabajo

[}escripcionT F'Ianiﬁcac:iunT Recursos T Materiales

-+ - | Pedido de |
-+ - | Trabajo N°
| OTN® |

.- - | Departamento | |

-+ - | Prioridad | |

-+ - | Equipo N® |

-+ - | Descripcion |
-+ | del Equipo

-+ - | Ubicacion | =]
-+ | Seguridad | |

-+ - | Codigo de |
-+ - | Costos

..... |M| 4 |Data1 9 |H| R Siguiente | Anterior

Fig. 3.2.4. Formulario Pedido de Trabajo

Cédigo

Private Sub cmdAnterior_Click()

If Not datPedido.Recordset.BOF Then
datPedido.Recordset.MovePrevious
End If

End Sub

Private Sub cmdSiguiente_Click()

If Not datPedido.Recordset.EOF Then
datPedido.Recordset.MoveNext
End If

End Sub

CONCEPCION, 2006
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Private Sub Form_Load()
cboSeguridadPedido.Addltem "SI"
cboSeguridadPedido.Addltem "NO"
cboPrerrequisitosPrioridad.Addltem "E-Emergencia”

cboPrerrequisitosPrioridad.AddItem "1-Urgente o Ruptura"
cboPrerrequisitosPrioridad.Addltem "2-Mantencion Preventiva"

cboPrerrequisitosPrioridad.Addltem "3-Prioritario”
cboPrerrequisitosPrioridad.Addltem "4-Rutina"
cboHorasHombre.Addltem "(E)-Estimadas”
cboHorasHombre.Addltem "(S)-Estandar”
cboDepartamento.Addltem "Mantencion"
cboDepartamento.Addltem "Administracion"
cboOriginador.AddItem "Tecnico Mecanico"
cboOriginador.Addltem "Tecnico Electrico”
cboOriginador.Addltem "Operador"
cboOriginador.Addltem "Jefe de Planta"
cboOriginador.AddItem "Jefe de mantencion”
cboOriginador.Addltem "Jefe de turno"
cboPlanificador.Addltem "Jefe de Planta"
cboPlanificador.Addltem "Jefe de Mantencion"
cboPlanificador.Addltem "Jefe de Produccion"
cboUbicacion.Addltem "Zona Materias Primas"
cboUbicacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 1"
cboUbicacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 2"
cboUbicacion.Addltem "Zona Servicios"
cboUbicacion.Addltem "Zona Humedad"
cboUbicacion.Addltem "Zona Seca"
cboOperacion.Addltem "DES"
cboOperacion.Addltem "EOP"
cboOperacion.Addltem "EOL"
cboOperacion.Addltem "EPO"
cboOperacion.Addltem "EPM"
cboOperacion.Addltem "SND"
cboOperacion.Addltem "INE"
cboOperacion.Addltem "NEO"
cboOperacion.Addltem "FSM"
cboOperacion.Addltem "FSR"
cboOperacion.Addltem "FSN"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Planta"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Mantencion"
End Sub

CONCEPCION, 2006
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Orden de Trabajo

B Orden de Trabajo

Archivo

o Ordende Trabajo i
Descripcion T Planificacion T Mano de Obra T Materiales
Fecha |28£D?£2EIDE j OTN® |
Equipo | Prioridad | |
Descripcion |
Localizacion | j
Fecha F

28/07 /2008 -«| Seguridad =

Programa | J J | J
Eora | Hora |
rograma

oo [ ¢ Datat IR Siguiente Arterior

Fig. 3.2.5. Formulario Orden de Trabajo

Cédigo

Private Sub Form_Load()

cboSeguridad.Addltem "SI"

cboSeguridad.Addltem "NO"

cbolLocalizacion.Addltem "Zona Materias Primas"
cbolocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 1"
cboLocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 2"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Servicios"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Humedad"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Seca"
cboPrioridad.Addltem "E-Emergencia”
cboPrioridad.Addltem "1-Urgente o Ruptura”
cboPrioridad.Addltem "2-Mantencion Preventiva"
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cboPrioridad.Addltem "3-Prioritario”
cboPrioridad.Addltem "4-Rutina"
cboSolicitado.Addltem "Tecnico Mecanico"
cboSolicitado.Addltem "Tecnico Electrico”
cboSolicitado.AddItem "Operador"
cboSolicitado.Addltem "Jefe de Planta"
cboSolicitado.Addltem "Jefe de mantencion"
cboSolicitado.Addltem "Jefe de turno"
cboPlaneado.Addltem "Jefe de Planta"
cboPlaneado.Addltem "Jefe de Mantencion"
cboPlaneado.Addltem "Jefe de Produccion"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Mantencion"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Planta"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Produccion"
cboFalla.Addltem "ABS"

cboFalla.AddIltem "MFA"

cboFalla.Addltem "MDF"

cboFalla.Addltem "ACC"

cboFalla.Addltem "DFA"

cboFalla.AddIltem "RDE"

End Sub

Private Sub mnuAfadir_Click()
mensaje$ = "Introduzca una Nueva OT"
reply = MsgBox(mensaje$, voOKCancel, "Afadir Registro")
If reply = vbOK Then
txtOrden.SetFocus

datOrden.Recordset. AddNew

End If
End Sub
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Trabajo Diario

B Formulario de Trabajo Diario

Archivo

cooiiiir Trabajo Diario i
Fecha : f|30;na;2mu j fTurno [

ENomhre del | EEEActivi(Ia(I |
:Operario R
HH | B

- Trabajo Realizado al Termino del Turno

.
Operario | HH.Reg ! - o
Usadas 2 o
a9 HH |
S Sobretiempo
Hora de | Porcentaje |
Inicio Realizado
- Observaciones
Do | M) A Datal BIM s o }
ClIIliIliiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiono Siguente Anterior

Fig. 3.2.6. Formulario de Trabajo Diario

Cédigo

Private Sub mnuAfadir_Click()
mensaje$ = "Introduzca un nuevo registro "
reply = MsgBox(mensaje$, vbOKCancel, "Afadir registro")
If reply = vbOK Then
txtTurno.SetFocus
datTrabajo.Recordset. AddNew
End If
End Sub

Private Sub mnulmprimir_Click()
frmTrabajoDiario.PrintForm
End Sub
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Analisis de Falla

B Analisis de Falla =13

Archivo

Partel T Pate2 |00

Fecha | 30/08/2000 =l reond
N° OT | noood

Tipo de Equipo | Taond

N° de Equipo | Pl

Componente |

Fallado c oo

Centro de | ronn
Costos oo

Ubicacion | ﬂ

oo M A patat wIM| Siguiente| Bnterior | T

Fig. 3.2.7. Formulario de Analisis de Falla.

Cédigo

Private Sub Form_Load()

cbolLocalizacion.Addltem "Zona Materias Primas"
cboLocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 1"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 2"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Servicios"
cbolocalizacion.Addltem "Zona Humedad"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Seca"

End Sub
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Identificacion de Equipos

B Identificacion de Equipos g@@

Compaonentes
Nombre |
N° del Equipo - - - |
: Siguiente | Anikerion |
4| 4D 0] :

Fig. 3.2.8. Formulario de ldentificacion de Equipos

Cédigo

Private Sub mnuAfadir_Click()
mensaje$ = "Introduzca un nuevo registro "
reply = MsgBox(mensaje$, vbOKCancel, "Afadir registro")
If reply = vbOK Then
Text1.SetFocus
datldentificacion.Recordset. AddNew
End If
End Sub

If Not datldentificacion.Recordset.BOF Then
datldentificacion.Recordset.MovePrevious
End If

End Sub
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Antecedentes a Informar

B Antecedentes a Informar E]@@

Archivo

2o Antecedentes a Informar SRR
Horas | SERRES
ool Operandal - ool
Horas de | s
il |Reales) -l
Tiempo de |
Tiempo fuera de |
servicio . EERDREE SRR
.................. [programado, no programada)
Horas esperando |
L iioolStandby] oo
O |
de la operacion © oo
""""""""" MHuevo Siguiente Anterior

4] 4 |Datal 0112

Fig. 3.2.9. Formulario de Antecedentes a Informar

Cddigo
Private Sub mnuAfadir_Click()

mensaje$ = "Introduzca un nuevo registro y pulse el boton flecha izquierda."

reply = MsgBox(mensaje$, voOKCancel, "Afadir registro")
If reply = vbOK Then
txtHoras.SetFocus

datAntecedentes.Recordset. AddNew

End If
End Sub
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Retiro y/o Devolucion de materiales

B Retiro de Materiales E@@

Archivo

Antecedentes T Retiro y Devolucion T Planificacion

N® |

Prioridad | j
N* de la
oT

N* de la i
Cuenta

Fecha [30/08/2000 =l

Pedido | ﬂ

per

Fig. 3.2.10. Formulario de Retiro y/o Devolucién de Materiales

Cédigo

Private Sub Form_Load()

cboPrioridad.Addltem "E-Emergencia”
cboPrioridad.Addltem "1-Urgente o Ruptura”
cboPrioridad.Addltem "2-Mantencion Preventiva"
cboPrioridad.Addltem "3-Prioritario"
cboPrioridad.AddItem "4-Rutina"
cboSolicitado.Addltem "Tecnico Mecanico"
cboSolicitado.Addltem "Tecnico Electrico”
cboSolicitado.Addltem "Operador”
cboSolicitado.AddIltem "Jefe de Planta"
cboSolicitado.Addltem "Jefe de mantencion"
cboSolicitado.Addltem "Jefe de turno"
cboCantidad.Addltem "Pedida"

cboCantidad.Addltem "Retirada"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Materias Primas"
cbolocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 1"
cboLocalizacion.Addltem "Zona Planta Evaporadora 2"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Servicios"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Humedad"
cbolLocalizacion.Addltem "Zona Seca"
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cboAprobado.Addltem "Jefe de Mantencion"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Planta"
cboAprobado.Addltem "Jefe de Produccion”
cboRecibido.AddItem "Panolero”
cboRecibido.Addltem "Jefe de Bodega"
cboRecibido.AddItem "Tecnico Mecanico"
cboRecibido.Addltem "Tecnico Electrico"
cboRecibido.Addltem "Jefe turno"
cboRecibido.Addltem "Jefe de Mantencion"
End Sub

Private Sub mnuNuevo_Click()
mensaje$ = "Introdusca un nuevo registro "
reply = MsgBox(mensaje$, vbOKCancel, "Afadir registro")
If reply = vbOK Then
Text1.SetFocus
datRetiro.Recordset. AddNew
End If
End Sub
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Materiales de Bodega

=% Materiales de Bodega E@E|

Archivo

- Disponibilidad - - | J SEEEE
- en Bodega hd

Fig. 3.2.11. Ingreso de Materiales de Bodega

Cédigo

Private Sub Form Load()
cboDisponibilidad.Addltem "Si"
cboDisponibilidad.Addltem "No"
End Sub

Private Sub mnuArchivoAgregar_Click()
mensaje$ = "Introduzca un nuevo registro "

reply = MsgBox(mensaje$, vbOKCancel, "Afadir registro")

If reply = vbOK Then
txtEquipo.SetFocus

datBodega.Recordset. AddNew
End If
End sub.
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Hojas de inspeccion

=] Hojas de inspeccion
Archivo

1. Seguimiento de las medidas apropiadas de seguridad

: B. Temperatura del cojinete de la Bomba Max Aceptable = 200¢F

: 10. kantencion de Apriete de pernos en bombay motor

Fig. 3.2.12. Hoja de Inspeccion mensual
Cédigo

Private Sub Form_Load()
cboUno.Addltem "Si"
cboUno.Addltem "No"
cboDos.Addltem "Si"
cboDos.Addltem "No"
cboTres.Addltem "Si"
cboTres.Addltem "No"
cboCuatro.Addltem "Si"
cboCuatro.Addltem "No"
cboCinco.Addltem "Si"
cboCinco.AddItem "No"
cboSeis.Addltem "Si"
cboSeis.Addltem "No"
cboSiete.Addltem "Si"

CONCEPCION, 2006

.- 2 Grasadel cojinete de labomba oo

-+ 3. Condician desaliday temperatura

.- B Condicién de Vakulade Control oo

.- 7.Tensidnyusodecorreay’ e

- - 8. Deterioro y Alineamiento de Poleas acanaladas - - - -

: 4. Conducir la condicion del protector de sequridad -+ - - - - - -

: 11. %ibraciones o ruidos en motorbomba -

- - 12, Limpiar los controles v el motar eléctrico DR

: 13. Energia. control v dafios del cable de tierrm - -0 -
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cboSiete.AddItem "No"
cboOcho.Addltem "Si"
cboOcho.Addltem "No"
cboNueve.Addltem "Si"
cboNueve.Addltem "No"
cbodiez.Addltem "Si"
cbodiez.AddIitem "No"
cboOnce.Addltem "Si"
cboOnce.Addltem "No"
cboDoce.Addltem "Si"
cboDoce.AddItem "No"
cboTrece.Addltem "Si"
cboTrece.Addltem "No"
End Sub

Private Sub mnuAfadir_Click()
mensaje$ = "Introdusca un nuevo registro "
reply = MsgBox(mensaje$, vbOKCancel, "Afadir registro")
If reply = vbOK Then
txtProcedimiento.SetFocus
datHojas.Recordset. AddNew
End If
End Sub
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Menu de Ayuda

B Visor de ayuda EJ@@

Fil= Edit Search

Fig. 3.2.13. Visor de ayuda
Cédigo

Private Sub Form_Load()
txtBox.Left = 0: txtBox.Top = 0
txtBox.FontName = "Fixedsys"
filename ="": fullname ="
Actualizado = True
mnuSearchFindnext.Enabled = False

End Sub

Private Sub Form_QueryUnload(Cancel As Integer, unloadMode As Integer)
If Actualizado = False Then
Dim resp As Integer
resp = MsgBox("¢ Desea actualizar el fichero antes de salir?", _
vbYesNoCancel)
If resp = vbCancel Then 'Cancelar
Cancel = 1
End If
If resp = vbYes Then 'Guardar en disco
Call mnuFileSave_Click
End If
End If
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3.3 Creacidén de las Bases de datos

El programa HR posee una base de datos creada en Microsoft Access que esta
compuesta de 9 Tablas a continuacion se explicaran algunos términos para poder
entender como se creo la base de datos.

Campos: son las columnas de la tabla que componen la base de datos.

Registros: son las filas de la Tabla de la base de datos.

| Departamento | Prioridad | Equipo N° | Codigo de cost
Mantencion 2-Mantencion F 102 Produccion
Produccion 2-Mantencion F 203 Mantencion
Bodega 2-Mantencion F 109 Mantencion
Produccion 2-Mantencion F 222 Mantencion
Administracion | E-Emergencia 420 Mantencion Registros
Administracion 2-Mantencion F 223 Mantencion
Produccion 2-Marntencion F 12 Mantencion
Bodega 2-Mantencion F 52 Mantencion
1]
Campos

Tabla: es una estructura basica de datos

Base de datos: conjunto de Tablas

Consulta: es un método para recuperar informacion de la base de datos

A continuacion se mostrara cual es el procedimiento para crear una base de

datos y como ejemplo se mostrara la tabla de orden de trabajo.
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Se explicara solo esta base de datos porque el procedimiento es el mismo

para todas.
Se procede a ingresar al programa Access para posteriormente elegir de la

barra de menud “Nuevo”

fd Microsoft Access

: Archivo  Edicién  Wer Insertar Herramientas Wentana 2

| 4l - LN &S | Crn] A _'|_-.-"_'|__-_-']f|—'f_!
TR T N T

Aparecera una ventana de designacién para el tipo de base que desea crear

Nosotros elegiremos la opcion Base de datos en blanco.

i Nuevo archivo
@|®|n

Nuevo
2 Base de datos en blarea., .

blanc

Pagina de acceso a daktos e
EHProv crosarmdo dakos existenkes
Provecto usando datos nuewvos. ..

Eﬂ A partir de un archivao existente. .,

| Ir

Ea‘ Plantillas en Office Onling
EH] EnmiPC. .,

Plantillas
Buscar en linea:

Al elegir esta opcién se posee a abrir una ventana que nos permite nombrar

Archivo nueva base de datos \X‘
Guardaren: [ seminario gigoz ~| @ - | @ ¥ [ & - Herramisntas
3 (Chflash
() Imagenes

Mis documentos | ~instalacion
recientes Traba]umdb

@

Eseritario

IMis documentos

& 1€

Mombre de archiva: =] Crear
Mis stios de red g ardar como tipo: [Base de datos de Mirosoft OFfice Access (*.mdb) -] Cancelar h
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Después de nombrar la tabla esta ventana nos envia a una ventana con tres

opciones para crear la o las tablas que tendra la base de datos.

& bd1 : Base de datos (Formato de archivo de Access 2000) E”E|E|

Lﬁ abrir 8 Diserfio | TMuevo | X | Lo -
Objetos Crear una tabla en vist: 0
| ] Tablas Crear una tabla utfizando el asistente
& consulas Crear una kabla introducienda datos
= Formula...
i  Informes
95 Paginas
2 Macros
s&%  Mddulas
GrUpos
| #] Favoritos

La opcidn mas conveniente a elegir es Crear una tabla en vista Disefio. Al

hacer doble clic sobre esta opcidon nos muestra la siguiente ventana

E Tablai : Tabla
Nombre del campo Tipo de datos Descripcion

] 0 O O M

Propiedades del campo

|
En la columna Nombre del campo se poseen a colocar todos los campos que

General ] Blisqueda ]

tendra la base de datos.

En la columna 7ipo de dato se eligen los tipos de datos que contendran los
cuadros de texto que componen al formulario y se ve si estos datos son del tipo
Texto, numeros, Fechas, etc.

Y la columna Descripcion se refiere ala informacion que guardaran los registros.

CONCEPCION, 2006 38



Creacion de Software HR Mantenciéon

Nosotros llenamos la tabla de acuerdo a nuestros requerimientos y presenta

la siguiente forma.

B Orden;: Tabla

Fecha Orden de Trabw

Equipo

Prioridad Descripcion | Localizacion |Fecha Program

Seguridad  [Hora Programa

O e Lo

A continuacion se muestra una pantalla con todas las tablas que componen

HR manutencion.

& seminario : Base de datos [Formato de archivo de Access 2... |ZHE|E|

[iF Abrir b Disefin  TIhueva | K | 2o T |E

Ohjetos

Tablas

Consultas

Informes
PAginas

Macras

L - T

Médulos

Formula...

Grupos

[#l Favoritos

DoDEODODOoEEE

Crear una kabla en vista Disefio
Crear una tabla utilizando el asistente
Crear una tabla introduciendo datos
Analisis de Falla

Antecedentes

Bodega

Hojas de inspeccion

Idertificacion del Equipo

Pedido de Trabajo
Retiro de Materiales

Trabaijo Diario
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Compactacion de HR Mantencion

El proceso de compactacion es el que nos permite ver de que forma se distribuira
el programa, a continuacién se muestra la secuencia que se utilizé para compactar
HR mantencion. Lo primero es tener instalado visual basic 6.0 luego en el menu de

inicio se sigue la siguiente secuencia:

w wWindows Cakalog

I Accesarios » |
tﬁ windows Update @ ALGOR V17 4
E Winzip @ Juedos 4
I Microsoft Cffice 3

rﬁ Herramientas de Microsoft Visual Basic 6.0

@ Microsoft Yisual Basic 6.0
[ ¥AMAHA MIDPLUIG contral For %G v1.00E b . Microsoft Visual Basic 6.0

Programas

;; Documentos 3
— » (& reproductor de Windows Media '
) Configuracidn 3 @ Adabe Acrobat N
4~ Buscar 4 I/ 5C video Corverter 3
)) Avuda v soporte bécnico @ Winamp3 »
I wWinMPG videa Convert r

Ejecutar...
¥

Windows XP Professional

Apagar equipo...

L)
=
L_] Cerrar sesion de Familia ruiz...
@)

E% Asiskente para empaguetado v distribucion
@ Wisor de texto APT

Después de seguir esta ruta se elige la opcion Asistente para empaquetado y

distribucién. Esta opcién nos abrira el siguiente formulario

=i | Asistente de empagquetado y distribucidn

Seleccionar proyecko:

LizhEscritoriolseminario de prentacion de HR\Seminario. vbpikd Examinar...

Empaqueta este proyvecto en un paquete distribuible, como un
E CAE de Internet o un programa de instalacion.
Empaquetar
Envia uno de estos paquetes de provecto a un sitio de
% distribucion, como un servidor de Internet,
Distribuir
Cambia el nombre de sus secuencias de comandos para este
:E provecto, las duplica v las elimina.
Administrar

kecuencias de comandos

Cerrar Avuda
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Que posee 3 opciones la opcidn que nos interesa es la de Empaquetar para ello se
debe presionar el botdn Examinar para indicar al programa donde se encuentra el
archivo ejecutable (Exe) que creamos, a continuacidn se presiona el boton

empaquetar que nos preguntara si queremos empaquetar archivos externos como
flash, bases de datos etc. a esta opcidon decimos que Si.

Ahora se abrira un formulario que nos permite elegir la secuencia de comando del
empaquetado, por defecto dara el nombre del programa, esto se observa en las

figuras que estan a continuacion, luego se procede a presionar el botdn Siguiente
para indicar el tipo de empaquetado

*% Asistente de empaguetado y distribucién - Secuencia de comandos ... E‘

=% Asistente de empaquetado y distribucidn - Tipo de empaquetado E‘

Elija una secuencia de comandos de empaquetado en la lista

Elija el tipo de paquete que desea crear,
siquiente,

&

Secuencia de comandos de empaguetado:

Descripcién:

'Se usa para crear Un paguete que se instalara con un
programa Instalar.exe.

Ayuda ‘ Cancelar | Siguignte > Einalizar ‘ Ayuda ‘

Cancelar | < Anterior | £

] Finalizar

La opcidn elegida es Paquete de instalacion estandar esta opcidn nos permite crear
un paquete que se instalara con un archivo Ejecutable del tipo (£xe) ,después de

elegir esta opcidn se presiona Siguiente para indicar la carpeta que guardara el
archivo de instalacion.

*k Asistente de empaguetado y distribucion - Carpeta de paquete E‘

=% Asistente de empaquetado y distribucion - Controladores DAO
Elija | £, ! blar el k Este proyecto usa DAD, A continuacion se muestra una lista de

WA R e S G RS controladores disponibles en su sistema, Eliia los controladores
que: desea incluir.

Controladores disponibles: Controladores incluidos:
Carpeta de pagquete:
|c:\Documents and Settings|famiia ruiz\Escritoriolseminario de ¢ \ODBC ron ssparias e trabaio de Jet
ODBC Dirsct

=1 ) EREE K| vhase: dBase 5.0, dBase I1I, dBase IV, Fc
3Documents and Settings

EFamilis ruiz

{qEscritorio Red...

=y seminario de prentacion de b—

v Mueys carpeta,..
= Ayuda | Hes | Finaizar
Finalizar =

Luego de elegir la ubicacion del archivo de instalacidon presionando el botdn

Siguiente se abre un formulario para especificar con que tipo de bases de dato se
trabajo.

Apuda | Cancelor | < Anterior

CONCEPCION, 2006 41



Creacion de Software HR Mantenciéon

Después de indicar el tipo de base de datos se presiona Siguiente donde aparece

un formulario que tiene como funcién mostrar los archivos adicionales que se

instalaran con el programa.

*% Asistente de empaquetado y distribucidn - Archivos incluidos g‘

Los archivos de la lista siguiente se incluirén en el pagquete.
Haga clic en Agregar para incluir archivos adicionales, Desactive
la casilla de verificacion situada a la izquierda del nombre de
archiva para quitar un archivo del paquete,

Archivos:

MNombre | Qrigen lad Agregar...
[#] ADODCES DL CAWINDOWS systemaz —

[# cMbLeES DLL CWINDOWS) systemaz

[# compLazz.oc: CWINDOWS| sy stemaz

DAO3SD.DLL Cilarchivos de programat

A expsrvdl CHWINDOWS|system3z

= [ .

< | >

Ayuda | Cancelar | < Anterior

Posteriormente se presiona Siguiente para que aparezca el formulario que nos
permite elegir la forma del empaquetado, si es en un Unico archivo o si se seran

multiples archivos la opcidon mas conveniente es archivo Unico.

*% Asistente de empaquetado y distribucisn - Opciones de .cab rz|

Puede crear un archivo .cab grande o mdltiples archivos ,cab
para el pagquete, Siva a distribuir su aplicacion en disguetes
debe crear miltiples archivos .cab v especificar un tamario de
archivo .cab no superior al de los discos que wa a utilizar. Elija
abaijo la opcidn apropiada.

Opciones de .cab
{» Un dnico archivo .cab
" Midltiples archivos .cab

Tamafio de archivo .cab:

Laame ]

Avuda Cancelar | < Anterior Finalizar
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Luego se presiona Siguiente para visualizar el formulario que nos permite ingresar

el nombre que aparecera en la instalacion.

=% Asistente de empaquetado y distribucion - Titulo de instalacign [g|

Escriba el titulo que se wa a moskrar cuando se ejecute el
programa de instalacion.

Titulo de instalacidn:

|Mantenci0n HR.

= Anterior

Ayuda | Cancelar

Finalizar

Y finalmente se presiona Siguiente para llegar al formulario final de compactacion

=% Asistente de empaquetado y distribucion, - Finalizado [E|

El asistente ha terminado de reunir |2 informacidn necesaria
para generar este paquete. Escriba el nombre con el que desea
guardar |a configuracién para esta sesién, v a continuacian
haga clic en Finalizar para crear el pagquete,

Mombre de secuencia de comandos:

|Mantenci0n HR.

fyuda | Cancelar | < Ankerior | |

Que tiene como funcion generar el paquete de instalacion presionando el botdn

Finalizar.
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Capitulo 4

Manual de Uso del Software

Como empezar a utilizar HR Mantencion: n \a Pantalla de

Inicio del software (Fig. 3.2.1), seleccione el botdn Ingresar, a continuacion
introduzca su nombre de usuario y su contrasefa (Fig. 3.2.2) la clave configurada
al instalar el programa es “password” al ingresar correctamente nos permitira

ingresar a la pantalla principal(Fig. 3.2.3).

Autorizado aPesquera Bio-Blo. |-
H' Software de Mantencidn
aimy Mantencion HR
Plataforma:95,98,NT,2000
Version:1.0

Copyright 2006
Fealizado Por: Rovtigo fuiz Hermiio Fores

Advertenciael sguients soffwars &5 d uso exclusivo de Pesouera Bio-Bio

] | Sair ‘ :

Fig. 3.2.1. Pantalla de inicio del software

Bl Login X

RE e PR R

Sigrinrin | . e | . Sl

Fig. 3.2.3. Pantalla Principal
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4.1. Pedido de Trabajo: tste formulario da la posibilidad de realizar el

requerimiento por escrito para conseguir la aprobacién que permita ejecutar una
faena de mantencién. Esta peticion debe abarcar una detallada descripcion de las

actividades requeridas y una justificacion de la labor a realizar.

4.1.2. Pedido de Trabajo: Para visualizar este formulario (Fig. 3.2.4), siga la

siguiente ruta Seleccione de la Pantalla Principal (Fig. 3.23), en el menu: Pedido de

Trabajo/Formulario P.T.

B Pedido de Trabajo

Archivo

DescripcionT F'IaniﬁcacionT Recursos T tlateriales

-+ | Pedido de —
-+ | Trabajo N®
<o OTNe r

-+ | Departamento | |
-+ | Prioridad | ~|
o Equipo N° |

-+ | Descripcion |
-+ | del Equipo

-+ | Ubicacion | [~
-+ | Seguridad =

-+ | Codigo de —

T Costos

s [l dpaat M| i Siguiene |

Anterior

Fig. 3.2.4. Formulario Pedido de Trabajo
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> Completando el Formulario: Para ahadir un nuevo registro, primero que

nada debe, del menu, seleccionar Archivo/Afadir, aparecera el siguiente

mensaje: ﬁﬁadir Registro

Introduzca una Nuewa PT

Acepkar | Cancelar |

Fig. 4.1.2. Mensaje de Nuevo Registro

Luego, seleccione Aceptar.

> Descripcion (Fig.3.2.4): Seleccione la opcion Descripcion si no esta

visualizada.

Ingrese el NUmero de Pedido de Trabajo correspondiente
Ingrese el NUmero de la Orden de Trabajo
Seleccione el Depto. Originador del menu desplegable (Mantencion,
Administracion)
Seleccione el cddigo de prioridad que requerira el pedido:
1. E: El trabajo debe iniciarse inmediatamente para prevenir
accidentes de personal o dafios a las instalaciones o equipos
2. Rupturas o Urgente: Instalaciones o equipos, fuera de
Servicio, que requieren una programacion y una accion rapida
para corregir un riesgo del personal o del equipo, pero no
necesita accién inmediata.
3. Mantencion Preventiva: Usado con la Orden de Trabajo
para la mantencién preventiva, O.T. que son generadas por
planificacion y puede incluirse en el programa regular de

mantencidn preventiva, si tiene validez.
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4. Prioritario: Trabajo que debe realizarse dentro de las 24 y las
48 horas siguientes, para prevenir cambios en la planificacion,

pérdidas de produccion, etc.

5. Rutina: Trabajo de mantencién que puede ser postergado

para realizarlo en una fecha mds conveniente.

e Ingrese el NUmero de Equipo, su Descripcidn, su ubicacidon por zona,

si requiere seguridad y el cddigo de costos correspondiente.
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> Planificacion (Fig.4.1.3) : Seleccione la opcidon Planificacion.

e Ingrese la Fecha de Origen en el menu desplegable

e Ingrese la Hora de la Falla

e Seleccione la Condicién de Operacién de la maquina o equipo
1. DES: Desactivado

EOP: En operacion a plena capacidad

EOL: En operacion a limitada capacidad

EPO: En pruebas de operacion

EPM: En proceso de modificacién

SDN: Situacidon no definida anteriormente

INE: Item que no es un equipo

NEO: Nuevo sin entrar en operacion

© ® N O U A W N

FSM: Fuera de servicio por mantencién
10. FSR: Fuera de servicio por revocacion
11. FSN: Fuera de servicio, no definido.
e Seleccione la Fecha de Entrega, Originador, Planificador, Descripcion

del P.T., y acciones correctivas seguin corresponda.

Fig. 4.1.3. Planificacion de un P.T. Fig. 4.1.4. Recursos de un P.T.

B Pedido de Trabajo [=]/E3 B Pedido de Trabajo

Archiva Archiva

Pedido de Trabajo Pedido de Trabajo

Descripcion PlaniﬁcaciunT Recursos T Materiales Descripcion T Planificacion T iRecursos T Materiales
Fecha [Eos2o00 -] Unidad
Hora de ,7
ackalla Actividad —
Condicion de
Operacion del =] Cantidad
Equipo de HH
Fecha de ’W‘
entrega Horas =
Originador - Lambrs
Planificador - Aprobado j'

por
Descripcion
del PT
Acciones
correctivas
Siguiente Anterior Siguiente Anteriar
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> Recursos (Fig.4.1.4): Para especificar los recursos siga este

procedimiento.

Ingrese la Unidad correspondiente, la Actividad, la cantidad de Horas
Hombres que se utilizaran, el tipo de H.H. realizadas (Estimadas o estandar) y

quien Aprueba esta solicitud.

> Materiales: Para especificar los materiales a ocupar siga este
procedimiento ( Fig. 4.1.5).
Ingrese los repuestos requeridos y su cantidad, seguido de los
materiales necesarios y la cantidad utilizada. Ingrese el supervisor

responsable.
B Pedido de Trabajo EExE

Archivo

Pedido de Trabajo

Descripcion Planificacion Recursos Materiales
P!

Repuestos l—
Cantidad —
Materiales —
Cantidad —

Supervisor —

Fig. 4.1.5. Materiales de un P.T.
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Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione

Archivo/ Borrar o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los

botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una busqueda manual) Apareceran
los siguientes mensajes.

Borrar PT e | Busqueda de la PT E|
1 Irtroduzca el N2 de PT
£3eguro que quiere barrar este registro?
Cancelar
Acepkar | Cancelar |
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4.2. Planificacion y Programacion:

Para definir a todos los trabajos de mantencion los trabajos a realizar y su
secuencia de ejecucidn, procurar los repuestos, los materiales, herramientas, horas
hombre (H.H.), tipo de personal precauciones, etc., se debe planificar con
anterioridad; y la tarea de la Programacion es dar la asignacion de tiempo
calendario y personal a las tareas involucradas, ordenadas secuencialmente,
estableciendo las mejores fechas de iniciacion y terminacion, y notificacion a las

secciones relacionadas con la faena.

4.2.1. Orden de Trabajo: Para visualizar el formulario de Orden de Trabajo
(Fig. 3.2.5), en el menu, seleccione en la Pantalla Principal (Fig.): Planificacion y

programacion/Orden de Trabajo.

B Orden de Trabajo Q@E|

iiiniioiOrdende Trabajo oo

Descripcion T Planificacian TMann de OhraT hateriales

Fecha [28/07/2008 | OTN |

Equipo Prioridad | |
Descripcion |

Lecalizacion | ﬂ

E'?E:J]:lama. ’W Seguridad | |

Hora
p Hora |
rograma
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> Completando el Formulario: Para anadir un nuevo registro, primero que
nada debe, del mend, seleccionar Archivo/Afnadir. Aparecera un mensaje
que le pedird que ingrese un ndimero para la Orden de Trabajo. Luego

seleccione Aceptar

Ingrese los datos requeridos en las distintas secciones (Descripcion,
Planificacion, Mano de Obra, Materiales) utilizando los mismos cddigos y
abreviaciones empleadas en las pags. 33-34. A excepcion de los cddigos de fallas
requerido en el item de Planificacion.

1. ABS: Abuso (Uso inadecuado o impropio del equipo o servicio).

2. MFA: Material Fatigado (Ruptura debido a sobrecargas repetidas).

3. MDF: Mantencidon defectuosa (La falla ocurri6 debido a
mantencion incompleta).

4. ACC: Accidente (Dafio ocurrido causalmente).

5. DFA: Defecto de fabrica (Ruptura o dafio prematuro debido a una
deficiencia de fabricacion).

6. RDE: Reparacion defectuosa (Falla ocurrida debido a una

reparacion incompleta o defectuosa).

Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione
Archivo/ Borrar o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los

botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una busqueda manual) Apareceran

los siguientes mensajes.

iSequro gque quiere barrar eske registra? Introduzca el M2 de OT
Aceptar | Cancelar | Cancelar |

Borrar OT X | W Busqueda de la OT
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4.2.2. Programa de Trabajo Diario (Fig. 3.2.6): Este es un sistema que
intenta asegurar que las tareas de mantencidon que se ejecutan a diario, se realicen
de acuerdo a un plan y un programa establecido con anterioridad. Para visualizar
esta ventana debe seleccionar, del menu de la Ventana Principal (Fig. 3.2.3):

Planificacion y Programacion/Programa de Trabajo Diario

B Formulario de Trabajo Diario g@@

Archivo

- Nombre del | 2000
5 Ol)erario ............................................

-~ Trabajo Realizado al Termino del Turno

. HH.Req
Operario Usadas

HH

Actividad ’— Sobretiempo

Hora de ’— Porcentaje I—
Realizado

Inicio

Siguiente ‘ o Anterior ‘ a

Fig. 3.2.6. Formulario de Trabajo Diario

> Completando el Formulario: Para anadir un nuevo registro, primero que
nada debe, del mend, seleccionar Archivo/Afadir. Aparecera un mensaje
que le pedird que ingrese un ndmero para la Orden de Trabajo. Luego

seleccione Aceptar.

Ingrese los datos correspondientes, seguidamente puede dar observaciones

sobre el trabajo realizado, en el espacio inferior de la ventana.
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Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione
Archivo/ Borrar, o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los

botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una busqueda manual) Apareceran

los siguientes mensajes. Busqueda del Trabajo Diario E_I
Borrar registro _ Introduzca el M2 Trabajo Diario
Cancelar

£Seguron que quiere botrar el registroy

Arcepkar | Cancelar | ||

4.2.3. Andlisis de Fallas (Fig. 4.2.3): Este procedimiento entrega
instrucciones para evitar eficientemente la ocurrencia de fallas repetitivas o
prevenir efectivamente las fallas prematuras.

El control de estas fallas minimiza el tiempo de los equipos detenidos
y/o fuera de operacidon, reduciendo las pérdidas de produccién o

posibilidades de accidente del personal.

Bl Analisis de Falla [E5)5] Bl B 2natisis de Falla CEx
Archivo Archiva
Analisis de Falla Analisis de Falla
Paitel T Parte 2 Partel T

Fecha | 30-08-2000 = | Horas de

Operacion
o

NEOT | Fecha de
la Falla 30-08-2000 k|

Tipo de Equipo |
Fecha de la Ultima = |

N° de Equipo | Mantencion Predictiva 0082000

Comj t | Fabricante

Fallado
Vendedor

Centro de |

Costos Contratista

Uhicacion Jl ﬂ Descripcion d d
de la Falla

Siguiente Anterior Siguisnte Anteriar

Fig. 4.2.3. Formulario para un Analisis de Falla (Partes 1y 2)
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> Completando el Formulario: Para anadir un nuevo registro, primero que
nada debe, del menu, seleccione Archivo/Anadir. Aparecera un mensaje que
le pedira que ingrese un numero para la Orden de Trabajo. Luego

seleccione Aceptar.

En la Parte 1, Ingrese la Fecha, el Tipo de Equipo al que se sometera a
analisis, el Numero del Equipo, la Pieza o Componente que fallo, el Centro de

Costos, y la Ubicacion del Equipo seglin zona.

En la Parte 2, Ingrese las horas de Operacion y la fecha en que fallo el
equipo, La fecha de su ultima Mantencion Predictiva, el fabricante, vendedor y
contratista correspondiente. Finalmente se pide una descripcion mas detallada
de dicha Falla.
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4.2.4. Informe de Rendimiento de Equipos. Este documento informa
periddicamente respecto al rendimiento, la utilizacion y la disposicion de cada
uno de los equipos que trabajan en la planta.

La frecuencia de su emision puede ser mensual, semestral o anual.

> Formularios de Rendimiento (Fig. 3.2.8 y 3.2.9): Para visualizar los
formularios de Informe de Equipos, en el menu de la Ventana Principal (Fig.
3.2.3), Seleccione  Planificacion y  Programacion/Informe  de
Equipos/Identificacion de Equijpos o también Planificacion y
Programacion/Informe de Equipos/Antecedentes a Informar, segun

corresponda a la necesidad requerida.

B Identificacion de Equipos E@@

Componentes

Fig. 3.2.8. Formulario de Identificacién de Equipos
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> Completando los formularios: Para ingresar un nuevo componente
seleccione de la ventana Identificacion de Equipos (Fig. 4.2.3),
Componentes/Nuevo. Donde luego introducira el nombre y nimero del
equipo a identificar.

B Antecedentes a Informar E@@

Archiva

: Antecedentes a Informar

Horas [ 300000

S emE Soooc.oiociciooi
Horas de | °oocoo

EEE[HEE\ES] oLl

Tiempo de |

- ... [porfalkta de repuestos o personall - ... ...

Tiempo fuera de | A
servicio

... [programado, no programado]

Horas esperando | S
2090 ) 200202020280000000
Horas de demora | R
e e e e e e e e

Nuevo ‘ Siguiente | Anterior ‘

M 4D Ml e e

Fig. 3.2.9. Formulario de Antecedentes a Informar

Para introducir un nuevo registro puede seleccionar del meny,
Archivo//Nuevo o simplemente presionar el botdn inferior Muevo. Introduzca los

siguientes datos:

Horas Programadas: Corresponde al nimero total de horas que el equipo

fue programado para trabajar (operar), durante un periodo determinado.

Horas de Operacion: Horas totales reales que el equipo estuvo en

operacion durante un periodo de tiempo determinado.
Tiempo de Espera: Numero total de horas de espera o de detencién del

equipo debido a la falta de repuestos, componentes o carencia de personal
de mantencion.
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Tiempo fuera de Servicio: NuUmero total de horas que el equipo estuvo
detenido por realizarsele servicios de mantencion preventiva (Programado),
0 por que el equipo no pudo ser operado por falla cuando estaba

programado para operar (No programado).

Horas esperando: Numero de horas que el equipo estuvo disponible o

esperando para entrar en operacion.

Horas de demora de la Operacion: Nimero de horas en que el equipo
estuvo fuera de produccién debido a la no disponibilidad de un operador o

cualquier otra causa que no fuesen fallas mecanicas o eléctricas.

Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione
Archivo/ Borrar. o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los
botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una busqueda manual) Apareceran

los siguientes mensajes.

Borrar registro % | | Busquedad del Equipo g|
iSeqguron que guiere borrar el regiskro? Introdusca el N* de Equipo
Cancelar |
Acepkar | Cancelar |
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4.3. Materiales: Los sistemas de administracién de materiales tienen por

finalidad optimizar el nimero de repuestos y materiales que se deben mantener en
los inventarios de bodega o almacenes para llevar a cabo un eficiente programa de
mantencidén, que permita maximizar el uso de la vida Gtil de los equipos e

instalaciones de la planta.

4.3.1. Retiro y/o devolucion de bodega. Formulario para facilitar el
procedimiento que el personal de mantencién debe usar para retirar repuestos,
insumos y/o materiales desde las bodegas de almacenamiento y para el personal
de bodega los procedimientos de entrega, documentacion y administracion del

retiro y control del stock de materiales.

B Retiro de Materiales FEX B Retiro de Materiales [M(=1E3] B Retiro de Materiales (=13
Archivo Archivo Archivo
Retiro y/o Devolucion de Materiales Retiro y/o Devolucion de Materiales Retiro y/o Devolucion de Materiales
Antecedentes] |_Retiro y Devolucion | Planificacion Antecedentes  |Retiro y Devolucion] Planificacion Antecedentes | Retiro y Devalucion | Planificaciont
. ;
N Cantidad [ [ ~| Focha Er—
Requerida
Prioridad - Dimencion
T .T:)l:onm(lo |
oT Descripcion | L
2“ de la — N° de Recibido [+
uenta Bodega por
Fecha [3ooszo0 = N° del ——
Repuesto
fedulo = Ubicacion =
por
Siguiente Anterior Siguisrite Anterior Siguiente Anterior

Fig. 4.3.1. Formulario para el Retiro y/o devolucion de materiales.

> Completando el Formulario: Para afhadir un nuevo registro, primero que
nada debe, del menu, seleccione Archivo/Anadir. Aparecera un mensaje que

le pedira que ingrese un nuevo registro. Seleccione Aceptar.
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En el ftem Antecedentes, introduzca el Nimero del formulario, su prioridad
(Pag. 36), N° de la Orden de Trabajo, N° de la cuenta, Fecha correspondiente, y la
funcion de quien lo pide.

En el item Retiro y devolucion, introduzca la cantidad requerida
especificando en el menu desplegable, si es retiro o devolucién.

En el item de Planificacion, introduzca la fecha requerida del material,
especificando a continuacién, quien autoriza y quien recibe el material.

Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione
Archivo/ Borrar. o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los
botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una bisqueda manual).

4.3.2. Materiales de Bodega (Fig. 3.2.11): Para visualizar los
formularios de Informe de Equipos, en el menu de la Ventana Principal (Fig. 3.2.3),
Seleccione Materiales/Material de Bodega, luego, para ingresar un nuevo registro

seleccione Archivo/Nuevo.

=8 Materiales de Bodega E@@

&rchivo

- Disponibilidad - - | J S
- en Bodega =

Fig. 3.2.11. Ingreso de Materiales de Bodega

Si desea borrar o buscar rapidamente un registro existente, seleccione
Archivo/ Borrar. o Archivo/Buscar respectivamente (también puede utilizar los

botones inferiores “Siguiente” “Anterior” para una bisqueda manual).
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4.4. Hoja de Inspeccion: Formulario que tiene como finalidad llevar un

control periddico o registro de un equipo determinado y de esta manera se podran
detectar con anterioridad y visualizar la evolucion del trabajo de dicho equipo. Para
fines de este seminario, se ha creado un formulario para una Bomba, a la cual se

le sometera a una inspeccion mensual.

B Hojas de inspeccion E@

Archiva

Defecto

1. Seguimiento de las medidas apropiadas de sequridad

2. Grasa del cojinete de la bomba

3. Condicitn desalida v temperatura

4. Ajuste del pemos en lalinea de succién y descarga

5. Condician de “akwula de Contral

B. Temperatura del cojinete de la Bomba Max Aceptable = 200¢F

7. Tensiony uso de correa V'

8. Deterioro v Alineamiento de Poleas acanaladas

9, Conducir la condicion del protector de seguridad  ©

11 Vibraciones o ruidos en motor/bomba

12. Lirmpiar los controles y el motor eléctrico

10. Mantencian de Apriete de petnos en bomba y matar |
13. Energia, contral y dafios del cable de tiera |

M| 4]Dats1 p M 20000 5500060 5500060 5500060 ZMEIZ

> Completando el Formulario: Para anadir un nuevo registro, primero que
nada debe, del menu, seleccione Archivo/Anadir. Aparecera un mensaje que

le pedira que ingrese un nuevo registro. Seleccione Aceptar.

En las trece (13) situaciones del listado se debe responder si esta

cumpliendo dicha condicién y especificar cual es el defecto detectado.
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4.5, Uso del menu de ayuda: Este formulario consiste en un men

que permite visualizar archivos de ayuda que posee el programa, estos archivos
estan guardados con la extension “fxt’ para ingresar a el hay que seguir la

siguiente ruta:

Menu principal/ ayuda a continuacion aparecera el visor de ayuda que se muestra

B visor de ayuda g@]g|

File Edit Search

enla Fig. 3.2.13
Fig. 3.2.13. Visor de ayuda

Este visor consta de una barra de menu con tres ventanas: File ,Edit ,Search

File: esta ventana nos permite guardar algin cambio al archivo que se tenga en

uso y abrir un nuevo archivo ayuda (Fig. 3.2.14).

B visor de ayuda

Fig. 3.2.14. Visor de Ayuda / File
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Edit: esta ventana nos permite cambiar el color y el tipo de letra que se esta

utilizando en el archivo de ayuda ( Fig. 3.2.15).

B visor de ayuda |Z||E|[g|
File N[ Search

Set Fonk
Set BgndColor

Fig. 3.2.15. Visor de Ayuda / Edit

Search: esta ventana nos permite realizar una busqueda en el archivo de ayuda
(Fig.3.2.16)

B visor de ayuda |Z||E|fg| "
File  Edit Bl

Find
Replace

Fig. 3.2.16. Visor de Ayuda / Search
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Capitulo 5

Instalacion de HR mantencion

El software HR mantencidn es posible instalarlo en todas las plataformas de
Windows existentes pero antes hay que seguir unos pasos para su correcta

instalacion.

Primero de la carpeta de distribucién hay que copiar las bases de datos y los

archivos flash en la siguiente ruta: C/Archivos de programa.

Las bases de datos estan guardadas en la carpeta Bases de datos

Y los archivos flash en la carpeta Flash

A continuacion se muestra una figura explicativa.

& G:\seminario de prentacion de HR |Z”E|E‘

Archivo  Edicidn  Wer  Favoritos  Herramientas  Ayuda l';'

@Atrés - J lﬁ /,_“ Blisqueda = Carpetas v

Direccidn |Lf} Gtiseminario de prentacion de HR hd | Ir
| Mombre Tamafio  Tipo Fecha de modificacion
Carpeta de archivos 05/09/2000 0:06

Carpeta de archivas 05/02/2000 0:06

Carpeta de archivos 05/09/2000 0:06

Tareas de archivo y carpeta \*

Cambiar nombre a esta
carpeta

E Mover esta carpeta Pano Carpeta de archivos 05/02/2000 0:06
D Gty e e E] Instalacion leer bt 1KE Documento de bexta  31/08/2000 6:15
§ Ej Seminario. exe 380 KB  Aplicacion 01/09/2000 21:05
je ey =i et o el =) seminaria.PoM 7KE  Archiva POM 01/03/2000 21:07
& Compartir esta carpeta [Z] Seminatio. TXT 1KB Documento dekexta  01/00/2000 21:07
:] Enviar por correo elzctrdnico Seminariu.vbp 3KB  Archivo VBP 01/0%/2000 21:04
los archivas de esta carpeta 5] seminario.vbw LKB  Archivo VEW 01/05/2000 21:04

x Eliminar esta carpeta

Otros sitios

e ALETAMNDRO M ()
D Mis documentos

|3 Documentos compartidos
i MiPC

Detalles

Bases de datos

Carpeta de archivos

Fecha de modificacidn: martes, 05
de septiembre de 2000, 0:06
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A continuacion se ingresa a la carpeta paquete donde esta el archivo “Setup” de

. .7
instalacion.

& G:\seminario de prentacion de HR\Paquete =B
Archivo  Edicidn  Yer Favoritos  Herramientas  Ayuda ""

@Atrés = d L@ pBﬂlquEda u Carpetas v

Direccidn |[C5) Giiseminatio de prentacion de HRYPagquets v| Ir
Mombre Tamafio  Tipo Fecha de modificacidn
Tareas de archivo y carpeta % I3 Support Carpeta de archivas  05/09/2000 0:06
B Seminario. CAB 10.979KE  Archiva WinRAR 01/09/2000 21:07
139KE  Aplicacion 15072000 0:00

7KE  Archivo LST 01/09/2000 21:07

@ Cambiar nombre 5 este archivo
'L’; Mover este archivo

Copiar este archivo

@ Fublicar este archivo en Web

ﬁj Enviar este archivo por corren
electranico

¥ Eliminar este archivo

Dtros sitios

[ seminario de prentacion de HR
ﬂ Mis documentos

| Documentos compartidos
g MiRC

Detalles

setup.exe
Aplicacion

Fecha de modificacian: sabado, 15 de
julio de 2000, 0:00

Tamafio: 138 KB

Se hace doble click en él y se instalard HR mantencién en su Computador.
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Conclusiones

El propésito de este Software es no complicar a quien lo vaya a ocupar,
pues tiene la caracteristica de tener un simple trabajo de aprendizaje, rapidez en
el completado de los datos, etc. En otras palabras, puede ser utilizado por
cualquier persona que lo requiera, sin ser necesario que tenga mayor experiencia
en el manejo de este tipo de herramientas, sin contar la el dinamismo que le dara
a la planta para la cual fue ideada en primera instancia (Pesquera Bio-Bio), dando
seguridad, rapidez, efectividad y una mayor performance a los trabajos de

manutencion que realice ésta.

Podemos apreciar, que prescindir de las herramientas que nos entrega
la tecnologia, como el desarrollo de este tipo de softwares, nos dejaria en gran
desventaja a nivel empresarial, ya que el trabajo realizado por este programa
computacional es de gran ayuda si se requiere la disminucién de tiempos muertos,
paro de maquinaria por mantencién o fallas inesperadas, y todas las
consecuencias negativas que resultan de estos casos, que si bien es cierto, son
muy comunes en el trabajo diario de una planta. Uno de los fines de este trabajo

optimizar el trabajo en la empresa.

En general, es muy dificil encontrar soluciones simples y rapidas, de ahi
la constitucién simple y directa de este software, y, si bien es cierto, que en el
mercado, hay una gran cantidad y variedad de este tipo de Softwares, con
mayores capacidades y herramientas, no podemos dejar de tomar en cuenta la
gran eficiencia del trabajo que se ha realizado en esta oportunidad. Asi, ahora
queda en claro que se puede ampliar el campo ocupacional y profesional de un
Ingeniero Mecanico, y no solo restringido a lo que comunmente se tiene
conocimiento

Esperamos que el usuario haya quedado satisfecho y pueda ser de utilidad

para los fines con que fue realizado.
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Recomendaciones.

Aunque no soy experto en el desarrollo de software a la medida doy las siguientes
recomendaciones.

* Que se utilice la tecnologia de desarrollo de sistemas informaticos

como Visual Basic como alternativas para dar soluciones

informaticas a los problemas de administracion de informacion.

» Siempre en el analisis se debe procurar sacar la mayor cantidad de
informacion posible de la empresa o institucion para la cual sé
desarrolla el sistema, para en lo posterior no tener problemas de no

saber la manera en que funciona tal o cual proceso.

* Que la manipulacion del sistema se lleve a cabo con disciplina,
para lograr una mejor administracion y control de los procesos a el

encomendados.

Al analisis y al disefio se debe concretar la mayor cantidad
de tiempo, para asi evitar complicaciones en el momento de la

implementacion.

* Realizar un disefio original y facil de las pantallas, entretiene al
usuario y aumenta la permanencia de la lectura e interactividad.

« Utilizar los estandares de desarrollo de software como lo es UML,
el cual define patrones de disefio que entienda cualquier analista

de sistemas.

» Contratar una persona especializada para que de mantenimiento al

sistema.

» Sacar copias de la informacion registrada en el sistema académico

por lo menos una vez por s€mana.
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